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Автомат выдува ПЭТ тары А-1200-М 

 

 

 

 

 

 

 

Автомат А-1000-М2Э предназначается для производства ПЭТ – бутылок из разогретых 
преформ методом вытяжки и двухстадийного выдува в двухместной пресс-форме. На 
оборудовании можно изготовить бутылки емкостью от 0,25 до 1,5 литров, 
производительностью 1200 бутылок в час. 

Автомат состоит из силовой установки, печи для разогрева преформ, автозагрузчика 
преформ, контейнера с терминалом управления. 

Автозагрузчик преформ предназначается для ориентирования преформ и подачу их в 
зону разогрева. 

Печь для разогрева преформ предназначается для равномерного разогрева преформ и 
ориентирования разогретых преформ по шагу в зоне захвата каретки-манипулятора. 

Силовая установка предназначается для заноса разогретых преформ в пресс-форму, 
обеспечивая выдув изделия, выноса готовых изделий из пресс-форм и дальнейшего их 
подачи на следующий элемент технологической линии. 

Для управления пневматическими приводами применены специализированные 
пневмоострова с функцией самодиагностики. 
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Характеристики: 

Наименование параметра Значение параметра 

Диаметр горловины ПЭТ бутылки, мм 28 38 

Производительность*, бут/ч, до - для ПЭТ 
бутылок объѐмом, л  

1200** 1200** 

1,5 1,5 

Объѐм выдуваемой ПЭТ бутылки, л 0,25-1,5 0,25-1,5 

Количество мест в пресс-форме, шт. 2 2 

Рабочее давление, МПа /Сжатый воздух  класс  
5.4.1  DIN ISO 8573-1/ 

0,8 – 2,5 0,8 – 2,5 

Давление предварительного выдува*  до, МПа 1,0 1,0 

Давление основного выдува* до, МПа 2,5 2,5 

Давление управления до, МПа 0,8 0,8 

Расход сжатого воздуха*,  н м3/мин., в том 
числе: 

2,05 2,05 

- предвыдув, н м3/мин. 0,5 /1,0 МПа / 0,5 /1,0 МПа / 

- основной выдув, н м3/мин. 0,75 /2,5 МПа / 0,75 /2,5 МПа / 

- управление, н м3/мин. 0,8 /0,8 МПа / 0,8 /0,8 МПа / 

Расход  охлаждающей  жидкости, м3/ч 0,9 0,9 

Температура охлаждающей жидкости, оС 6 – 10 6 – 10 

Давление охлаждающей жидкости, МПа 0,3 0,3 

Холодопроизводительность охлаждающей 
установки, кВт 

  7,0   7,0 

Межцентровое расстояние пресс-формы на 
плите, мм 

120 120 

Расстояние  между  плитами, мм -  min/ max 
(пакет пресс-формы)               

  180/300   180/300 

размеры  выдуваемого изделия /max/, мм - 
диаметр/высота с горлышком 

  105 / 350   105 / 350 

Тип нагревательного элемента - лампа 
накаливания галогенная 

  КГТ-220-1800   КГТ-220-1800 

Количество нагревательных элементов, шт. 14 14 

Количество зон нагрева, шт. 7 7 

Потребляемая мощность, кВт (для изделий 1,0 л 
при номинальной производительности) 

7,8 7,8 



 

 

Напряжение питания, В 380 380 

Габаритные размеры оборудования, мм - длина 
х ширина 

  4800х1700   4800х1700 

 - высота 2100 2100 

 - высота по вытяжным штокам 2460 2460 

 - высота по автозагрузчику 2000 2000 

Масса  общая, кг ~2000 ~2000 

Количество обслуживающего персонала,  чел. 1 1 
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